(19) 



J 



Europaisches Patentamt 
European Patent Office 
Office europeen des brevets 



(12) 



(n) EP1 153 579A2 

EUROPAISCHE PATENTANMELDUNG 



(43) Veroffentlichungstag: 

14.11 .2001 Patentblatt 2001/46 

(21) Anmeldenummer: 01111328.9 

(22) Anmeldetag: 09.05.2001 



(51) imci 7: A61 C 5/06, A61C 5/04 



(84) Benannte Vertragsstaaten: 


(71) 


Anmelder: VOCO GmbH 


AT BE CH CY DE DK ES Fl FR GB GR IE IT LI LU 




27472 Cuxhaven (DE) 


MCNLPTSETR 






Benannte Erstreckungsstaaten: 


(72) 


Erfinder: 


AL LT LV MK RO SI 


• 


Maletz, Reinhard, Dr. 






27472 Cuxhaven (DE) 


(30) Prioritat: 10.05.2000 DE 10022733 


• 


Leiner, Uwe 


12.03.2001 DE 10111769 




27632 Midium (DE) 




• 


Plaumann, Manfred Thomas 






27476 Cuxhaven (DE) 



(54) Vorrichtung zum Lagern und Applizieren ein- oder mehrkomponentiger f liessfahiger 
Dentalmaterialien 



(57) Die Erfindung betrifft eine Vorrichtung zum La- 
gern und ApplizierenflieBfahiger Dentalmaterialien. Ins- 
besondere zur Applikation flieBfahiger dentaler Adha- 
siv- oder Befestigungssubstanzen, Fluoridlacke. Liner 
oder Desensitizer. 

Eine Ausfuhrungsform der Vorrichtung besteht aus 
einer ersten, bei der Herstellung verformbaren, nicht 
durchstoBbaren Folie (1 ) mit einer Vertiefung : Mulde (7) 
zur Aufnahme der Substanz (3) und einer zweiten, mit 
der ersten Folie (1 ) siegelbaren Folie (2). Die Innenseite 
der erste Folie (1 ) und/oder der zweiten Folie (2) besteht 



aus einem siegelfahigen Kunststoff. Die Mulde (7) wird 
durch die Deckfolie (2) uber eine ringartig geschlosse- 
nen Siegelnaht (4) moglichst gas- und flussigkeitsdicht 
verschlossen. Die zweite Folie (2) kann mit einem ge- 
eigneten Applikationsgerat (5) durchstoBen werden um 
die Substanz (3) aus der Mulde (7) zu entnehmen. Zur 
besseren s einfachen und sicheren Handhabung weist 
die erste Folie (1) einen Griffabschnitt (6) auf. 

Fur zwei- oder mehrkomponentigeMaterialien kann 
ein aus Kunststoff gefertigterBehalter vorgesehen sein, 
der eine Komponente enthalt, die durch den Zutritt von 
Sauerstoff stabilisiert gelagert werden kann. 




Pnnted by Jouvc, 75001 PARIS (FR) 



1 



EP1 153 579 A2 



2 



Beschreibung 

[0001 ] Die Erf indung betriffl eine Vorrichtung zum La- 
gern und Applizieren ein- Oder mehrkomponentiger 
flieBfahiger Dentalmaterialien. Insbesondere zur Appli- 
kation flieBfahiger dentaler Adhasiv- oder Befestigungs- 
subslanzen, Fluoridlacke, Liner oder Desensitizer. 
[0002] In vielen verschiedenen Anwendungsfallen, 
vor allem in der Medizin und Zahnmedizin, ist es not- 
wendig 5 daB eine geringe Menge einerflieBfahigen, mit- 
unter pastosen, Substanz auf unterschiedliche Oberfla- 
chen. wie menschliche Haut : Haare oderZahne aufge- 
tragen werden muB. Es existieren einkomponentige 
Substanzen, die alle erforderlichen Komponenten in ei- 
ner Phase enthallen , um dem Anwender das exakte Do- 
sieren und Anmischen der einzelnen Komponenten zu 
ersparen. Haufig muB die Substanz jedoch erst kurz vor 
dem Auftragen aus verschiedenen Komponenten ange- 
mischl werden. wie z.B. zweckmaBigerweise bei zwei- 
komponentigen dentalen Dentin- und Schmelzadhasi- 
ven. 

Die zur Applikation verwendeten Applikationsvorrich- 
tungen sind haufig aus Sterilitatsgrunden als Einwegar- 
tikel zu gcbrauchcn. Um eine Kontamination derzu ap- 
plizierenden Substanz auszuschlieBen, werden vorge- 
fertigte, mit geringen Mengen vorportionierte Vorrich- 
tungen, Behaltnisse oder Blisterverpackungen angebo- 
ten. Dabei stehen sowohl einkomponentige als auch 
zweikomponentige, anzumischende Materialsysteme 
zur Verfugung, wie sie z.B. in DE 3717512, DE 
29814215 oder US 4812067 dargestellt sind. 
Daruber hinaus sind verschiedene Blisterverpackungen 
und Applikationssysteme fur medizinische und/oder 
zahnmedizinische Anwendungen bekannt, wie z.B. aus 
EP 770021 Oder EP 895943. Nachteilig ist bei diesen 
Applikationssystemen : daB sie mehrere Anwendungs- 
schritte umfassen, bevor der Anwender die zu applizie- 
rende Substanz verwenden kann. 
Die Herstellung der bekannten Vorrichtungen ist zu- 
meisl aufwendig und kostenintensiv 
[0003] In EP 967929 wird ein Einkomponenten-AppN- 
kationssystem dargestellt, indem eine geringe Menge 
(etwa 0,1 ml) eines dentalen Adhasivs in einem Einmal- 
behaltnis aus Kunststoff untergebracht ist. Der Behalter 
ist mit einem abdrehbaren VerschluB flussigkeitsdicht 
verschlossen. Zusatzlich ist der Behalter mit einem Ap- 
plikalionsgeral, z.B. einem Pinsel, in einer gasdichten 
Folie eingeschweiBt. Bei der Applikation muB der An- 
wender zunachst die Folie und anschlieBend den Be- 
halterverschluB entfernen. AnschlieBend muB er mit 
dem Applikationsgerat in den Behalter eintauchen um 
die zu applizicrendc Substanz aufzunehmcn. Nachteilig 
bei dem dargestellten Lager- und Applikationssystem ist 
die Material- und Verpackungsfulie, die ein Abfallentsor- 
gungsproblem darstellt. Aufgrund der verschiedenen 
Verpackungen ist die Handhabung fur den Anwender 
kompliziert und muhevoll. 

[0004] Nachstliegender Stand der Technik ist EP 



895943. Bei der in EP 895943 beschriebenen Vorrich- 
tung zum Lagern und Auftragen zwei zu mischender 
flieBfahiger zahnmedizinischer Substanzen befinden 
sich die zu mischenden Substanzen in zwei verschie- 

5 denen Folienkammern, das Auftraggerat in einer weite- 
ren dritten Kammer. Alle Kammern sind hintereinander 
uber selektiv zu offnende Durchgangsbereiche (Soll- 
bruchstellen) verbunden. Zur Anmischung und Auftra- 
gung muB zunachst die eine Substanz aus der ersten 

10 Kammer vollstandig in die zweite Kammer durch den er- 
sten Durchgangsbereich uberfuhrt werden. Danach 
muB die gemischte Substanz aus den Kammern 1 und 
2 vollstandig in die Kammer 3 gedruckt werden, um das 
Auftraggerat vollstandig zu benetzen. AnschlieBend 

15 entfernt der Anwender das Auftraggerat aus der Kam- 
mer 3 zur Applikation der 2-komponentigen Substanz. 
Dem Zahnarzt oder seinem Hilfspersonal wird dabei ei- 
ne hohe Aufmerksamkeit abverlangt, damit er alle An- 
wendungsvorgange korrekl durchfuhrt. 

20 Zum Unterschied zur erfindungsgemaBen Vorrichtung 
wird in EP 895943 eine festinstallierte Kammer zur Auf- 
nahme des Auftragge rates offenbart aus der gleichzei- 
tig die zu applizierende Substanz entnommen werden 
muB. Weiterhin sieht EP 895943 keine mit einem Auf- 

25 traggerat durchstoBbaren Folienteile und kein Griffab- 
schnitt zur besseren Handhabung vor. 
Nachteilig wirkt sich bei der beschriebenen Ausfuh- 
rungsform aus, daB das vollstandige Uberfuhren der je- 
weiligen Substanzen in die Kammern sichergestellt sein 

30 muB, damit sich das richtige Mischungsverhaltnis ein- 
stellt. Weiterer Nachteil ist. daB ein RuckflieBen der 
Substanzen in die Kammern nicht ausgeschlossen wer- 
den kann. Weiterhin werden keine mehr als zweikom- 
ponentigen zahnmedizinischen Systeme offenbart. 

35 [0005] Bei den dargestellten Vorrichtungen zur Lage- 
rung und Applikation aus dem Stand der Technik wer- 
den Behaltnisse aus Kunststoff, z.B. EP 967929, oder 
Folienbehalter, z.B. EP 895943, verwendet. Es ist be- 
kannLdaBGasewiez.B. Sauerstoff oderverdampfbare 

40 Losungsmittel, z.B. Aceton, durch Kunststoff hindurch 
diffundieren konnen. Die aus dem Stand derTechnik be- 
kannten Folien weisen mindestens eine gas- und diffu- 
sionsdichte Sperrschicht auf, so daB die Gasdiffusion 
durch die Sperrschicht unterbunden wird. 

^5 Die Materialien, die in solchen Behaltern gelagert wer- 
den sollen, sind unterschiedlich in bezug auf ihre Stabi- 
lity gegen LuflsauersloH oder dem Verlust von Lo- 
sungsmittel. Somit sind beispielsweise aufgrund der be- 
sagten Diffusionsproblematik dentale Adhasive auf 

50 Acetonbasis nicht in Kunststoffbehaltnissen uber einen 
langeren Zeitraum lagerfahig. Eine Verlangerung der 
Lagerfahigkeit ist bei rcinen Kunststoffvcrpackungen 
derzeit nur durch eine Kuhlschranklagerung moglich. 
Materialien die hingegen Substanzen enthalten. die 

55 durch den Zutritt von Sauerstoff stabilisiert werden, kon- 
nen nicht in Folienbehaltnissen gelagert werden. Bei- 
spielsweise erfordert die Lagerung von Peroxid- oder 
Sulfinatverbindungen, wie sie in dentalen Composite- 



2 



3 



EP 1 153 579 A2 



4 



materialien als Polymerisationsinitiatoren Oder Be- 
schleuniger eingesetzt werden, eine gewisse Sauer- 
stoffdurchlassigkeit durch das Lagermedium. 
Materialien. die einerseits Komponenten enthalten, die 
gasdicht gelagert werden mussen, und andererseits 
Komponenten, die einen Gasdiff usion zur Stabilisierung 
benotigen. sind damit nicht in einer einzigen Vorrichtung 
aus dem Stand derTechnik bereit zu stellen. 
[0006] Aufgabe der vorliegenden Erfindung ist es, ei- 
ne gas- und flussigkeitsdichte : einfach zu handhabende 
Vorrichtung zum Lagern und Applizieren geringer Men- 
gen ein- oder mehrkomponentiger flieBfahiger Dental- 
materialien bereit zu stellen. Die vorliegende Erfindung 
soli insbesondere eine einfache und sichere Anwen- 
dung der zu applizierenden Substanzen mit wenigen, 
eintachen Handgriffen sicherstellen. D.h. der Anwender 
hat neben der eintachen Handhabung vor allem eine 
stabile und sichere Vorrichtung wahrend der Applikation 
zur Hand. Weilerhin soil die Vorrichtung einfach und 
preiswert in der Herstellung sein. Weiterhin soil fur un- 
terschiedliche Komponenten der zu applizierenden 
Substanz eine jeweilige hohe Lagerdichtigkeit gewahr- 
leistet sein. 

[0007J Die crfindungsgemaBc Losung diescr Aufga- 
ben ist durch eine Vorrichtung entsprechend den Merk- 
malen der Anspruche 1.13 und 14 gegeben. 
[0008J Anhand der nachfolgenden, nicht maGstabs- 
gerechten Abbildungen Fig. 1 bis Fig. 20 werden die er- 
findungsgemaBe Vorrichtung und bevorzugte Ausfuh- 
rungslormen naher erlautert ohne einschrankend zu 
wirken. 

[0009] Eine Ausfuhrungsfonm der erfindungsgema- 
Ben Vorrichtung zum Lagern und Applizieren fiieBfahi- 
gen Dentalmaierials (3) besteht aus einer ersten : bei der 
Herstellung verformbaren, nicht durchstoBbaren Folie 
(1) mit einer Vertiefung, Mulde (7) zur Aufnahme der 
Substanz (3) und einer zweiten, mit der ersten Folie (1) 
siegelbaren Folie (2), die die Mulde (7) so weit wie mog- 
lich gas- und fliissigkeitsdicht verschlieBt (Fig. 1 ), wobei 
die Innenseite der erste Folie (1) und/oder der zweiten 
Folie (2) aus einem siegelfahigen Kunststoff (9, 1 0) be- 
steht (Fig. 6). Die zweite Folie (2) kann mit einem ge- 
eigneten Applikationsgerat (5) durchstoBen werden : urn 
anschlieBend die Substanz (3) aus der Mulde (7) zu ent- 
nehmen. Zur besseren, eintachen und sicheren Hand- 
habung weist die erste Folie (1 ) einen Griffabschnitt (6) 
auf, an dem der Anwender die Vorrichtung bequem und 
sicher festhalten kann (Fig. 1, 5). 
Nicht durchstoBbar bedeuteL daB die erste Folie (1 ) un- 
terden Anwendungsbedingungen beim Zahnarzt mit ei- 
nem ublicherweise geeigneten Applikationsgerat (5) 
nicht durchtrennbar ist. 

[001 0] Die dargestellten Ausfuhrungsformen sind ins- 
besondere bei Substanzen geeignet. die einen hohen 
Dampfdruck haben, wie z.B. acetonhaltige Substanzen 
(Fig. 1 bis 7). Durch die EinschweiBung solcher Sub- 
stanzen in Folienbehalter die z.B. aus Aluminiumlami- 
natfolie bestehen, ist eine langerer Lagerung ohne nen- 



nenswerten Losungsmittelverlust moglich, da die einzi- 
ge Moglichkeit zum Herausdiffundieren des Losungs- 
mittels durch den siegelfahigen Kunststoff (9 ; 10) hin- 
durch. d.h. langs zur Siegelnaht (4) erfolgen kann, die 
5 ohne groBen Materialaufwand nahezu beliebig lang ge- 
staltet werden kann. 

[0011] Die beschriebenen Folien (1 und/oder 2) kon- 
nen aus einer mehrschichtigen Folie und/oder verschie- 
denen Folienschichten, beispielsweise aus Laminatfo- 

*0 lie, Polypropylen : Polyethylen ; Aluminium oder anderen 
versiegelungsfahigem Verbundmaterial, zur Erzielung 
einer hohen Barrierewirkung gegen Ausdunstungen 
von Flussigkeitsbestandteilen bestehen. Derartige Foli- 
en und diedaraus hergestellten Folienbehaltersind bei- 

*5 spielsweise aus DE 2324296 bekannt. 

[0012] Die erste Folie (1) weist tur eine bessere Kalt- 
verformbarkeit eine auBere Schicht (16) aus einem fe- 
sten, gleitfahigem Kunststoff, wie beispielsweise Poly- 
amid oder Polyester auf (Fig. 6). 

20 [0013] Bei Verwendung dieser mehrschichtigen Foli- 
en ist ein Losungsmittelverlust bzw. ein Herausdiffun- 
dieren von Substanzbestandteilen (3), durch die Sperr- 
schichL die insbesondere metallisch sein kann, ausge- 
schlossen. Es bleibt cin moglicher Verlust entlang der 

25 Siegelnaht (4), da diese aus einem Kunststoff (9, 10) 
besteht dessen Durchlassigkeitfur leichtfluchtige Sub- 
stanzen nach dem Stand der Technik auch bei Einsatz 
besonderer Barrierekunststoffe oder zusatzlicher in den 
Kunststoff eingelagerter Fullstofte nur reduziert aber nie 

30 100%ig verhindert werden kann (Fig. 6). 

Die Durchlassigkeit der gesamten Vorrichtung wird im 
wesentlichen durch den Querschnitt sowie die Lange 
(Dicke) der teildurchlassigen Siegelnaht (4) bestimmt. 
Aufgrund der Eigenschaften einer Foliensiegelnaht, die 

35 naturgemaB nur einen sehr geringen Querschnitt auf- 
weist, der sich aus der Dicke der siegelfahigen Schicht 
(9, 10) ergibt, ist schon ohne weitere MaBnahmen mit 
einem geringen Substanzverlust zu rechnen. Da die 
Nahtbreiteohnebesonderen Materialaufwand sehr lang 

40 gestaltet werden kann (bis zu mehreren mm), wird der 
Verlust an Substanz weiter reduziert. 
Die siegelfahige Kunststoffschicht (9) der zweiten Folie 
(2) hat bevorzugt eine Dicke von 0,01 bis 20 ujn> insbe- 
sondere eine Dicke von 2 bis 5 um. Demgegenuber hat 

^5 die siegelfahige Schicht (10) der ersten Folie ublicher- 
weise eine Dicke von 1 bis 100 um. 
Durch den Einsatz geeigneter Barrieren (14) ; die durch 
die geschickte Ausgestaltung der Siegelnaht (4) ent- 
steht, kann der teildurchlassige Querschnitt in diesem 

so Bereich weiter reduziert werden. Damit wird eine weite- 
re Reduzierung des Verlustes von Substanzbestandtei- 
len crreicht (Fig. 6). 

[0014] Fur die Verwendung der beschriebenen Vor- 
richtungen im zahnmedizinischen Bereich ist es haufig 
55 notwendig : daB nurgeringe Mengen, ca. 0,01 bis maxi- 
mal 1 0 ml, einer Substanz zu applizieren sind. Aus die- 
sem Grund sind die dargestellten Vorrichtungen in ihren 
auBeren MaBen diesen geringen Mengen angepaBt, so 
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daB beispielsweise die Mulde (7) ein Innenraumvolu- 
men von 0,02 bis 15 ml aufweisen kann. Die Vorrichtun- 
gen sind damit vorteilhaft als Einmalvorrichtungen zu 
verwenden. Um dem Anwender zu ermoglichen, daB er 
verschiedene Anwendungen, z.B. mehrere Patienten 
hintereinander, ein Patient mit mehreren Behandlungs- 
stellen oder eine Behandlungsstelle groBeren Ausma- 
Bes, durchfuhren kann : konnen mehrere Vorrichtungen 
durch Perforationen oder Sollbruchstellen (12) an der 
Foiie (1 ) miteinander verbunden sein. Die Behalter sind 
dann je nach Bedarf an diesen Stellen voneinander los- 
bar (Fig. 7, 15). 

[0015] Der Begriff Komponente wird als Bestandteil 
der zu applizierenden Substanz verstanden und gibt 
keine Auskuntt uber die Homogenitat der zu applizie- 
renden Substanz. Die Substanz (3) kann verschiedenen 
Konsistenzen von pastos bis flussig aufweisen und ho- 
mo- oder heterogen geloste feste oder gasformige Be- 
standteile enthallen. Die Substanz (3) kann beispiels- 
weise ein dentales Adhasiv- oder Befestigungssystem, 
ein Fluoridlack, ein Liner oder ein Desensitizersein. Be- 
kannte Adhasivsysteme bestehen beispielsweise aus 
hydrophilen Methacrylaten (z.B. HEMA), polyfunktionel- 
len Monomeren, Initiatoren, Coinitiatoren und Losungs- 
mittel. Die flieBfahige Substanz (3), z.B. das Adhasivsy- 
stem. kann auf den zu behandelnden Zahn aufgetragen 
werden und je nach Initiator/Coinitiator durch Lichtbe- 
strahlung anschlieBend ausgehartet werden. 
[0016] Das Applikationsgerat (5) besteht aus einem 
Griffabschnitt und einem Applikationskopf, der die zu 
applizierende Substanz aufnehmen kann. Es kann sich 
dabei um ein Pinsel. eine Burste, ein Schaumstoffpelet 
oder sonstige benetzbare Mlttel handeln, die aus dem 
Stand der Technik, z.B. US 5001803 oder US 5150495 
bekannt sind. Beispielsweise setzt sich das Applikati- 
onsgerat (5) aus einem an einem Stab befestigten 
Schaustoffpelet, Pele Tim der Firma VOCO GmbH, 
Cuxhaven, zusammen (Fig. 1, 5). 
Als weitere bevorzugte Ausfuhrungsform kann die Sub- 
stanz (3) mikroverkapselte Komponenten enthalten, die 
durch das Applikationsgerat (5) in die Substanz ver- 
mischt werden konnen. Mikroverkapselte Komponen- 
ten sind beispielsweise in DE 19802644 beschrieben. 
Die verkapselte Komponente wird durch Vermischen 
mit dem Applikationsgerat (5) in der Mulde (7) freige- 
setzt. Die Substanz (3) kann dann wie beschrieben ver- 
mischl und appliziert werden. 

[0017] Die Anwendung der ertindungsgemaBen Vor- 
richtung ist einfach und sicher. Der Anwender nimmt die 
Vorrichtung zwischen Daumen undZeigefingeram Grif- 
fabschnitt (6) in die Hand (Fig. 5). Um ein irrtumlichen 
Fchigcbrauch zu vermeiden ; kann auf der Obcrseite 
des Griffabschnittes ein Daumen abgebildet (11) wer- 
den (Fig. 4). 

AnschlieBend wird die Folie (2) mit einem geeigneten 
Applikationsgerat (5) im Bereich der Mulde (7) durch- 
stoBen. Auch hier empfiehlt es sich zur Verbesserung 
der Anwendung, daB der DurchstoBpunkt mit einer gut 



sichtbaren Markierung (15) versehen ist (Fig. 4). Hilfs- 
weise kann eine Sollbruchstelle in der Folie (2) ange- 
bracht sein ; die ein gezieltes DurchstoBen mit dem Ap- 
plikationsgerat (5) ermoglicht. 

5 [001 8] Damit ist der Anwender in der Lage schnell und 
gezielt die benotigte Applikationsmenge zu entnehmen. 
Beim DurchstoBen wird das Applikationsgerat (5) von 
der Substanz (3) benetzt und kann sofort appliziert wer- 
den. Um ein zu starkes Abstreifen der Substanz (3) vom 

10 Applikationsinstrument (5) an den Randern des beim 
DurchstoBen entstandenen Loches zu verhinderm kann 
das Loch durch eine Ruhrbewegung aufgeweitet wer- 
den, was zudem den Vorteil einer guten Durchmischung 
nicht homogener zu applizierender Substanzen (3) hat. 

'5 Eine Beschadigung oder das DurchstoBen der Folie (1 ) 
wird durch die Dicke und die Festigkeit der Folie (1 ) ver- 
mieden. 

Uberraschenderweise tritt aufgrund der Obertlachen- 
spannung der flieBlahigen Substanz (3) aus dem enl- 

20 standenen Loch keine Substanz aus, selbst wenn die 
Vorrichtung auf den Kopf gehalten wird. 
Damit die beim DurchstoBen der Folie (2) aufzubringen- 
de Kraft (F) (Fig. 5) nicht zu einem Herunterknicken der 
zwischen Daumen und Zeigefingerfestgehaltenen Vor- 

25 richtung fuhrt, kann die Folie (1 ) mit Verstrebungen s Ste- 
gen (8) versehen werden (Fig. 2, 3). Mit diesen Verstre- 
bungen (8) wird das Widerstandsmoment langs der 
Schnittachse A-A (Fig. 2A, 2B, 3) deutlich erhoht. Wei- 
tere Stabilitat wird durch eine zusatzliche Verbindung, 

30 Verklebung (13) zwischen den Verstrebungen (8) und 
der Deckfolie (2) erreicht (Fig. 2A). 
Zur stabileren Handhabung kann der Griffabschnitt (6) 
der Vorrichtung im Querschnitt U-formig gestaltet (Fig. 
3). 

35 Ein wesentlicher Vorteil dieser Ausfuhrungsvorrichtung 
liegt in der vergleichsweise kostengunstigen Herstel- 
lung aus Folien. 

[0019] In einer weiteren Ausfuhrungsform fur zwei- 
oder mehrkomponentige Substanzen kann anstelle der 
•*0 ersten Folie (1), die eine Mulde (7) zur Aufnahme der 
zu applizierenden Substanz (3) bildet, ein aus Kunst- 
stoff bestehender Behalter (17) vorgesehen sein (Fig. 
8). 

Die Komponenten, die gasdicht gelagert werden mus- 
^5 sen ; wie z.B. acetonhaltige Substanzen, werden in Fo- 
lienbehaltern (18) untergebracht. Die Folienbehalter 
(1 8) sind aus derdurchsloBbaren Deckfolie (2) gefertigL 
wie es aus dem Stand der Technik bekannt ist. Die Kom- 
ponente (20), die in einem gasdichten System nicht sta- 
50 bil lagerfahig sind, werden im Kunststoffbehalter (17) 
untergebracht. Somit ist eine den jeweiligen Komponen- 
ten angepaBte individuellc Lagerdichtigkeit gcwahrlei- 
stet. 

Im Innenraum des Behalters (7) werden bei zwei- oder 
55 mehrkomponentigen Substanzen (3) die Komponenten 
zusammengefuhrt und angemischt (Fig. 8). Der Folien- 
behalter (18), der eine Komponente (20) beinhalten ist 
so am Randbereich 
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(19) befestigt, so daB der Innenraum (7) des Kunststoff- 
behalters (17) test verschlossen ist (Fig. 8). Der Folien- 
behalter (18) befindet sich oberhalb des Innenraumes 
(7). Mittels des Applikationsgerates (5) kann der Folien- 
behalter (1 8) durchstoBen werden, so daB die sich darin 
befindliche Komponente (20) in den Innenraum (7) er- 
gieBt (Fig. 13). Zusatzlich weist der Behalter (17) einen 
Griffabschnitt (6) auf : der aus dem Folienmaterial der 
Folienbehalters und mil den beschriebenen Verstrebun- 
gen : Stegen (8) versehen werden kann, oder der aus 
dem Kunststoffmaterial des Behalters (1 7) besteht, was 
einfach in der Herstellung ist (Fig. 8). 

[0020] Der Folienbehalter (18) kann auch auBerhalb 
des Randbereiches (19) befestigt werden, wobei der 
Folienbehalter nicht oberhalb des Innenraumes (7) liegt 
und diesen verschlieBt sondern sich seitlich am Behal- 
ter (17) befindet (Fig. 1 6 : 20). Dann kann es vorgesehen 
sein, daB der Folienbehalter (18) nicht insgesamt aus 
der durchsloBbaren Folie (2) sondern aus der unleren, 
nicht durchstoBbaren Folie (1) und der oberen, durch- 
stoBbaren Folie (2) gefertigt ist. Der Innenraum (7) ist 
dabei mit der oberen, durchstoBbaren Folie (2) fest ver- 
schlossen (Fig. 1 6, 20). Der Folienbehalter ist zwischen 
den Folicn (1) und (2) mit eincr Siegclnaht (21) ver- 
schlossen. Auf Druckauf den Folienbehalter wird ein se- 
lektiver Durchgangsbereich am Randbereich der Sie- 
gelnaht geoffnet und die Komponente (20) wird uber 
den Randbereich in den Innenraum (7) des Behalters 
gedruckt (Fig. 17, 18). Der oder einer der uber den 
Randbereich hinausragende(n) Folienbehalter ist zu- 
gleich als Griffabschnitt (6) zur besseren Handhabung 
der Vorrichtung ausgebildet (Fig. 19). 
[0021] Im Innenraum (7) vermischen sich die Kompo- 
nenten aus den Folienbehaltern (18) mit der im Innen- 
raum des Kunststoffbehalters befindlichen Komponente 

(20) . Mit Hilfe des Applikationsgerates (5) wird die obere 
Folie (2) durchstoBen und die zu applizierende Sub- 
stanz kann, bevor sie aufgenommen und appliziert wird, 
weiter vermischt werden (Fig. 18). Durch Ruhrbewe- 
gungen des Applikationsgerates und/oder durch die Ka- 
pillarwirkung der eventuelle am Applikationskopf des 
Applikationsgerates befindlichen Burstenhaare oder 
Schwarnmes, wird der Mischvorgang unterstutzt. An- 
schlieBend kann die Substanz aus dem Behalter (17) 
mit dem Applikationsgerat (5) heraus appliziert werden . 
[0022] Bei einer weiteren Ausfuhrungsform fur zwei- 
komponenlige Substanzen isl es vorgesehen, daB der 
Folienbehalter (18) mit einem Deckel (22) am Kunst- 
stoffbehalter (17) festgehalten wird, wobei der Deckel 
(22) eine Offnung (23) zum DurchstoBen mit dem Ap- 
plikationsgerat (5) aufweist (Fig. 9). Der Deckel (22) for- 
dcrt die Stabilitat des Bchaltnisscs und die Befcstigung 
der Folienbehalter (4). Dem Anwender ermoglicht die 
im Deckel (22) vorgegebene Offnung (23) ein sicheres 
DurchstoBen des Folienbehalters (18). 

[0023] Am Deckel (22) und/oder am Randbereich des 
Kunststoffbehalters konnen zusatzliche Abdichtvorrich- 
tungen (24) vorhanden sein (Fig. 10). Die Abdichtvor- 



richtungen (24) konnen flexible Dichtelemente, gummi- 
artige Dichtungen, wie z.B. O-Ringe sein, die eine per- 
manente AnpreBkraft auf die Folie und den Randbe- 
reich des Behalters erzeugen und somit abdichtend wir- 

5 ken. Die Abdichtvorrichtung kann aber auch nur ein ge- 
schwungene Fuhrung zwischen Behalterrand und Dek- 
kel sein, in die die Folie eingequetscht wird (Fig. 10). 
Die Abdichtvorrichtungen bewirken sowohl ein festes 
Einklemmen des Folienbehalters (18) am Randbereich 

10 (1 9) als auch eine Abdichtung des Innenraumes (7) des 
Behalters (17). Die Abdichtvorrichtung (24) kann durch 
Verklebung oder VerschweiBung, z.B. durch Ultraschall, 
in ihrer Abdichtwirkung verstarkt werden. 
[0024] Weiterhin konnen der Kunststoffbehalter (17) 

'5 und der Deckel (22) durch eine Schnappverbindung 
(25) miteinander verbunden sein, die nach dem Einra- 
sten eine konlinuierliche AnpreBkraft zwischen Behalter 
(17) und Deckel (22), zwischen denen sich der Rand- 
bereich des Folienbehalters (18) befindet, im Bereich 

20 der Abdichtvorrichtung (24) erzeugt (Fig. 12). Die 
Schnappverbindung sichert ein festen Halt des Deckels 
(22) auf dem Behalter (17) und unterstutzt damit auch 
die abdichtende Wirkung der Folienbefestigung am 
Randbereich (19). 

25 [0025] Eine weitere bevorzugte Ausfuhrungsform der 
beschriebenen Art fur zweikomponentige Substanzen 
liegt vor, wenn die Abdichtvorrichtung (24) durch ein Ge- 
winde (26) ersetzt wird (Fig. 1 0). Dies hat insbesondere 
bei der Herstellung der erf indungsgemaBen Vorrichtung 

30 den Vorteil einer einfachen Montage. Der mit einer Kom- 
ponente (20) gefullte Folienbehalter (18) uber den Be- 
halter (1 7) getegt und mit einem Deckel mit Gewinde auf 
den Behalter aufgeschraubt (Fig. 10). 
[0026] Die Deckeloffnung (23) kann ausf lexiblen Lap- 

35 pen (28) umgeben sein (Fig. 12, 13). Diese Lappen (28) 
konnen durch das Applikationsgerat (5) beim Durchsto- 
Ben des Folienbehalters (18) in den Innenraum (7) des 
Behalters (17) gebogen werden (Fig. 13). Die Lappen 
unterstutzen beim Herunterdrucken des Applikations- 

40 gerates das Ausdriicken der Komponente (20) aus dem 
Folienbehalter (18) (Fig. 13, 14). Die Lappen konnen 
aus dem Deckelmaterial gebildet sein, wie z.B. Kunst- 
stoff. Flexibei heiBt, daB sie sich in den Innenraum (7) 
des Behalters verbiegen lassen konnen. Weiterhin kon- 

^5 nen die flexiblen Lappen mit radialen Einschnitten ver- 
sehen sein, durch die das nach-lnnen-biegen erleichtert 
wird. Unlerslulzend konnen Sollbiegestellen am Rand- 
bereich des Deckels angebracht sein, so daB eine pas- 
sige Offnung fur das Applikationsgerat geschaffen wird. 

50 Der passige Sitz verhindert, daB sich beim ruckartigen 
DurchstoBen des Folienbehalters (18) Bestandteile der 
Komponente (20) aus dem Folienbehalter oder dor 
Komponente aus dem Behalter (1 7) unbeabsichtigt aus 
dem Behalter herausgeschleudert werden. 

55 [0027] Eine weitere bevorzugte Ausfuhrungsform er- 
gibt sich, wenn auf dem Deckel (22) ein Fuhrungsteil 
(27) angebracht ist, indem das Applikationsgerat (5) ein- 
satzbereit untergebracht ist (Fig. 11). Das Fuhrungsteil 
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kann aus dem gleichen Material wie der Deckel, bei- 
spielsweise im SpritzguBverfahren in einem Stuck her- 
gestellt werden. Daraus ergibt sich der Vorteil, daB der 
Anwender das Applikationsgerat griffbereit zur Hand 
hat. Er muB das Applikationsgerat nur durch den Foli- 
enbehalter (18) drucken, eventuell kurz die Komponen- 
ten vermischen, und kann anschlieBend sofort die Sub- 
stanz (3) applizieren. Das Fuhrungsteil (27) ist vorteil- 
haft so ausgebildet, daB beim Hereindrucken des Appli- 
kationsgerates (5) die Fuhrungsschenkel des Fuh- 
rungsteils an vorgegebenen Sollbruchstellen wegbie- 
gen oder wegbrechen (Fig. 1 1 ). Auch ergibt sich aus der 
Ausfuhrungsform mit Fuhrungsteil (27) der Vorteil, daB 
aus Sterilitatsgrunden bei der Anwendung im zahnme- 
dizinischen Bereich, das Applikationsgerat als Einweg- 
artikel zu gebrauchen ist. Durch die direkt Befestigung 
des Applikationsgerates am ApplikationsgefaB (17) wird 
eine Kontamination der zu applizierenden Substanz mit 
der Umgebung ausgeschlossen. 
Ein weiterer Vorteil dieser Ausfuhrungsform ist, daB 
eventuell auftretende Spritzer aus dem Behalter (1 7) am 
Fuhrungsteil (27) hangen bleiben und damit am unkon- 
trollierten Austritt gehindert werden. Das Applikations- 
gerat (5) kann bcim Heroin- oder Horausziehen diesc 
Substanzreste unproblematisch mitaufnehmen. 
[0028] Der Handgriff (6) ist bei alien Ausfuhrungsfor- 
men zur sichereren Handhabung vorgesehen (Fig. 1, 
19.20). 

[0029] Bei alien Ausfuhrungsformen konnen die Foli- 
en (1 und 2) an der Siegelnaht (4) durch Verklebung 
Oder VerschweiBung. z.B. durch Ultraschall, fest mitein- 
ander bzw. mit dem Behalter (17) verbunden sein. 
[0030] Die erfindungsgemaBe Vorrichtung ist wie be- 
schrieben einfach zu handhaben und erlaubt ein schnel- 
les. sicheres und gezieltes Applizieren geringer Flussig- 
keitsmengen. Die Vorteile der erfindungsgemaBen Vor- 
richtung sind: 

> gas- und flussigkeitsdicht 

> individuelle Lagerstabilitat 

> leicht an Gewicht 

> platzsparend 

> wenig Ablall, da keine zusatzliche Umverpak- 
kung notwendig ist 

> schnell und einfach in der Anwendung, keine zu- 
satzliche Umverpackung muB zunachst entfernt 
werden 

> Vermeidung von Fehlanwendungen durch sicht- 
bare Markierungen 

> es liegt eine vordosierte Mengen der zu applizie- 
renden Substanz vor 

y hygicnisch, die Vorrichtung ist als Etnwegartikel 
zu verwenden 

> kostengunstig in der Herstellung, es werden nur 
Folien bzw. Kunststoffe verwendet 

> lange Lagerfahigkeit auch bei Raumtemperatur 

[0031] Die beschriebene Vorrichtungen eignet sich 



insbesondere zum Lagern und Applizieren flieBfahiger 
dentaler Adhasiv- oder Befestigungssubstanzen : Fluo- 
ridlacke. Liner oder Desensitizer. 

5 Legende der beschriebenen und in den Zeichnungen 
dargestellten Vorrichtungsbestandteile und Verfahrens- 
schritte: 

[0032] 

10 

1 nicht durchstoBbare erste Folie 

2 durchstoBbare zweite Folie, Deckfolie 

3 zu applizierende flieBfahige Substanz 

4 Siegelnaht 

*5 5 Applikationsgerat 

6 Griff abschnitt 

7 Mulde, Vertiefung, Innenraum zur Aufnahme von 
(3) 

8 Verslrebungen J Siege zur mechanischen Stabili- 
se sierung 

9 siegelfahige Kunststoffbeschichtung der Folie (2) 

10 siegelfahige Kunststoffbeschichtung der Folie (1) 

1 1 Markierung am Griff abschnitt (6) 

12 Perforation zum Abtrennen mehrerer Vorrichtun- 

25 gen 

13 Verbindung, Verklebung zwischen (8) und (2) 

14 Barrieren 

1 5 Markierung am DurchstoBpunkt oberhalb der Mul- 
de (7) 

30 16 auBere Kunststoffschicht 

1 7 Behalter aus Kunststoff 

18 Folienbehalter zur Aufnahme einer Komponente 
(20) 

19 Randbereich des Behalters (17), bzw. Mulde (7) 
35 20 Komponenten bei zwei- oder mehrkomponentigen 

Substanzen (3) 

21 losbare Siegelnaht 

22 Deckel des Behalters (17) 

23 Offnung im Deckel (22) zum DurchstoBen mit ei- 
40 nem Applikationsgerat (5) 

24 Abdichtvorrichtung 

25 Schnappverbindung zwischen Randbereich (19) 
und Deckel (22) 

26 Gewinde 

45 27 Fuhrungsteil zur Aufnahme des Applikationsgera- 
tes (5) 

28 flexible Lappen, Siege, die millels des Applikati- 
onsgerates (5) durch Sollbruchstellen in den In- 
nenraum (7) klappen 
50 F Kraft zum DurchstoBen der Folie (2) 



Patentansp ruche 

55 1. Vorrichtung zum Lagern und Applizieren flieBfahi- 
ger Dentalmaterialien (3) bestehend aus einer er- 
sten, verformbaren, nicht durchstoBbaren Folie (1) 
mit einer Vertiefung, Mulde (7) zur Aufnahme der 
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Substanz (3) und einer 7weiten : mil der ersten Folie 
(1 ) slegelbaren Folie (2), die die Mulde (7) moglichst 
gas- und flussigkeitsdicht verschlieBt, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB die Innenseite der erste Folie 

(1) und/oderderzweiten Folie (2) aus einem siegel- 
fahigen Kunststoff (9, 10) bestehl, die zweite Folie 

(2) mit einem geeigneten Applikationsgerat (5) 
durchstoBen werden kann urn die Substanz (3) aus 
der Mulde (7) zu entnehmen und die erste Folie (1 ) 
einen Griff abschnitt (6) aufweist, der stegartige Ver- 
strebungen (8) zur mechanischen Stabilisierung 
aufweist. 

2. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die beiden Folien (1 und 2) mit einer 
nngartig geschlossenen Siegelnaht (4) um die Mul- 
de (7) verbunden sind. 

3. Voitichlung nach Anspruch 2, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB entlang der Siegelnaht (4) sich ein 
Oder mehrere Barrieren (14) zur Verhinderung der 
Permeabilitat und/oder Diffusion von Substanzbe- 
standteilen befinden. 

4. Vorrichtung nach Anspruch 1 , 2 Oder 3, dadurch 
gekennzeichnet, daB die erste Folie (1) und/oder 
die zweite Folie (2) aus einem mehrschichtigen Fo- 
lienverbund bestehen. 

5. Vorrichtung nach Anspruch 4 ; dadurch gekenn- 
zeichnet, daB mindestens eine Schicht des Folien- 
verbundes der Folien (1 , 2) aus einem metallischen 
Werkstoff besteht. 

6. Vorrichtung nach einem der vorherigen Anspruche, 
dadurch gekennzeichnet, daB der siegelfahige 
Kunststoff (9, 10) ein Polyolefin } insbesondere Po- 
lypropylen, Polyethylen oder einem Copolymer die- 
ser Verbindungen umfaBt. 

7. Vorrichtung nach einem der vorherigen Anspruche, 
dadurch gekennzeichnet, daB die siegelfahige 
Kunststoffschicht (9) der zweiten Folie (2) Folie eine 
Dicke von 0,01 bis 20 um, insbesondere eine Dicke 
von 2 bis 5 um aufweist. 

8. Vorrichtung nach einem der vorherigen Anspruche, 
dadurch gekennzeichnet, daB die Verstrebungen 
(8) punktuell oder linienformig mit der zweiten Folie 
(2) verbunden (13) sind. 

9. Vorrichtung nach cincm dor vorherigen Anspruche. 
dadurch gekennzeichnet, daB der Griff abschnitt 
(6) im Querschnitt U-fdrmig gestaltet ist. 

10. Vorrichtung nach einem der vorherigen Anspruche, 
dadurch gekennzeichnet, daB sich auf der zum 
Anwender gerichteten Oberseite der zweiten Folie 



(2), uber der Mulde (7) eine Markierung (11) befin- 
det. 

11 . Vorrichtung nach einem der vorherigen Anspruche, 
5 dadurch gekennzeichnet, daB sich auf der zum 
Anwender gerichteten Oberseite der zweiten Folie 
(2), im Griffabschnitt (6) eine Markierung (1 5) befin- 
det. 

10 12. Vorrichtung nach einem der vorherigen Anspruche, 
dadurch gekennzeichnet, daB die erste Folie (1) 
eine auBere Schicht (1 6) aus einem festen, gleitfa- 
higem Kunststoff, wie beispielsweise Polyamid 
oder Polyester, aufweist. 

15 

13. Vorrichtung zum Lagern und Applizieren zweikom- 
ponentiger flieBfahiger Dentalmaterialien (3) beste- 
hend aus einem Kunststoffbehalter (17), der einen 
Innenraum, Mulde (7) bildel, indem eine Kompo- 

20 nente (20) enthalten ist, der mil einem Folienbehal- 
ter (18), gebildet aus einer durchstoBbaren Folie 

(2) , der die weitere Komponente (20) enthalt, ver- 
schlossen ist, dadurch gekennzeichnet, daB der 
Folienbehalter (18) mit einem geeigneten Applika- 

25 tionsgerat (5) durchstoBen werden kann um an- 
schlieBend die sich vermischende und zu applizie- 
rende Substanz (3) aus der Mulde (7) zu entneh- 
men und der Behalter (17) einen Griffabschnitt (6) 
aufweist, der stegartige Verstrebungen (8) zur me- 
30 chanischen Stabilisierung aufweist. 

1 4. Vorrichtung zum Lagern und Applizieren zwei- oder 
mehrkomponentiger flieBfahiger Dentalmaterialien 

(3) bestehend aus einem Kunststoffbehalter (17), 
35 der einen Innenraum (7) bildet, indem eine Kompo- 
nente (20) enthalten ist, und einem oder mehreren 
Folienbehalter (18), die jeweils eine Komponente 
(20) der zwei- oder mehrkomponentigen Substanz 
(3) enthalten, dadurch gekennzeichnet, daB der 

40 Behalter (17) mit der oberen Folienseite (2) eines 
der Folienbehalter (1 8) fest verschlossen ist, wobei 
der oder die Folienbehalter (18) am Randbereich 
(1 9) mit dem Behalter fest verbunden sind und dort 
eine Siegelnaht (21 ) zwischen den Folienseiten be- 
45 steht, die den oder die Folienbehalter verschlieBen 
und auf Druck auf den Folienbehalter (18) selektiv 
geoffnet werden konnen, so daB die Komponenle 
(n) (20) aus den Folienbehaltern (20) uber den 
Randbereich in den Innenraum (7) gelangen, die 
50 Folie (2) uber dem Innenraum (7) mit einem Appli- 
kationsgerat (5) durchstoBen werden kann um an- 
schlieBcnd die sich vermischende und zu applizic- 
rende Substanz (3) aus der Mulde (7) zu entneh- 
men und der Behalter (17) einen Griffabschnitt (6) 
55 aufweist, der stegartige Verstrebungen (8) zur me- 
chanischen Stabilisierung aufweist. 

15. Vorrichtung nach Anspruch 14, dadurch gekenn- 
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zeichnet, daB der Griffabschnitt (6) an einem der 
am Randbereich befestigten Foiienbehalter (1 8) in- 
tegriert ist. 

16. Vorrichtung nach Anspruch 13, dadurch gekenn- 5 
zeichnet, daB der Foiienbehalter (18) mit einem 
Deckel (22) am Behalter (17) festgehalten wird : wo- 
bei der Deckel (22) eine Offnung (23) zum Durch- 
stoBen mit dem Applikationsgerat (5) aufweist. 

10 

17. Vorrichtung nach Anspruch 16 : dadurch gekenn- 
zeichnet, daB der Behalter (1 7) und/oder der Dek- 
kel (22) zusatzliche Abdichtvorrichtungen (24) auf- 
weisen. 

15 

18. Vorrichtung nach Anspruch 16 oder 17, dadurch 
gekennzeichnet, daB der Behalter (17) und der 
Deckel (22) durch eine Schnappverbindung (25) 
mileinander verbunden sind, die nach dem Einra- 
sten eine kontinuierliche AnpreBkraft zwischen Be- 20 
halter (17) und Deckel (22), zwischen denen sich 
der Randbereich (19) des Folienbehalters (17) und 
der Folie (2) befindet, im Bereich der Abdichtvor- 
richtung (24) crzeugt. 

25 

19. Vorrichtung nach Anspruch 17 oder 18, dadurch 
gekennzeichnet, daB die Abdichtvorrichtung (24) 
durch ein Gewinde (26) ersetzt wird. 

20. Vorrichtung nach Anspruch 1 6 bis 1 9 : dadurch ge- 30 
kennzeichnet, daB der Deckel (22) ein Fuhrungs- 

teil (27) aufweist, indem das Applikationsgerat (5) 
einsatzbereit untergebracht ist. 

21 . Vorrichtung nach Anspruch 1 6 bis 20 : dadurch ge- 35 
kennzeichnet, daB die Deckeloffnung (23) von fle- 
xiblen Lappen (28) gebildet wird : so daB beim 
DurchstoBen des Folienbehalters (18) die Lappen 

in den Innenraum (7) des Behalters (17) gebogen 
werden. 40 

22. Vorrichtung nach einem der Anspruche 14 bis 21, 
dadurch gekennzeichnet, daB die Komponenten 
(20) Flussigkeiten, Feststoffe, Pulver und/oder mi- 
kroverkapselte Flussigkeiten sind. 45 

23. Vorrichtung nach einem der Anspruche 14 bis 22 : 
dadurch gekennzeichnet, daB der Behalter (17) 
aus Kunststoff ; mehrschichtigen Kunststoffen, La- 
minat mit oder ohne Metallbestandteilen besteht 50 
und/oder als SpritzguBteil gefertigt ist. 

24. Vorrichtung nach einem der vorhergehenden An- 
spruche, dadurch gekennzeichnet, daB mehrere 
Vorrichtungen durch Perforationen oder Sollbruch- 55 
stellen (12) an den Behaltern (17) bzw. Folien (1) 
miteinander verbunden sind und an diesen Stellen 

bei Bedari voneinander losbar sind. 



25. Vorrichtung nach einem der vorhergehenden An- 
spruche, dadurch gekennzeichnet, daB der Be- 
halter (17). die Foiienbehalter (18), die Folienober- 
seite (2) und/oder die Folie (1) lichtundurchlassig 

5 ist. 

26. Verwendung der Vorrichtung gemaB einem der vor- 
hergehenden Anspruche zur Lagerung und Appii- 
kation flieBfahiger dentaler Adhasiv- oder Befesti- 

10 gungssubstanzen : Fluoridlacke, Liner oder Desen- 
sitizer. 
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Fig. 2B: 
Schnitt B-B 




Detail „X" 
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Fig. 6 
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Fig. 11 
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Fig. 17 
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(54) Vorrichtung zum Lagern und Applizieren ein- oder mehrkomponentiger f liessfahiger 
Dentalmaterialien 
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(57) Die Erfindung betrifft eine Vorrichtung zum La- 
gern und Applizieren f MefBf ahiger Dentalmaterialien. Ins- 
besondcre zur Applikation flieBfahiger dentaler Adha- 
siv- oder Befestigungssubstanzen : Fluoridlacke, Liner 
Oder Dcsensitizer. 

Eine Ausfuhrungsform der Vorrichtung besteht aus 
einer ersten.. bei der Herstellung verformbaren. nicht 
durchstoBbaren Folie (1) mil einer Vertiefung : Mulde (7) 
zur Aufnahme der Substanz (3) und einer zweiten, mit 
der ersten Folie (1 ) siegelbaren Folie (2). Die Innenseite 
der erste Folie (1 ) und/oder der zweiten Folie (2) besteht 
aus einem siegelfahigen Kunststoff. Die Mulde (7) wird 
durch die Deckfolie (2) uber eine ringartig geschlosse- 
nen Siegelnaht (4) moglichst gas- und flussigkeitsdicht 
verschlossen. Die zweite Folie (2) kann mit einem ge- 
eigneten AppIikaLionsgeral (5) durchsloBen werden urn 
die Substanz (3) aus der Mulde (7) zu entnehmen. Zur 
besseren, einfachen und sicheren Handhabung weist 
die erste Folie (1) einen Griffabschnitt (6) auf. 

Fur zwei- oder mehrkomponentige Materialien kann 
cin aus Kunststoff gefcrtigter Bchaltcr vorgesehen sein, 
der eine Komponente enthatL die durch den Zutritt von 
Sauerstoff stabilisiert gelagert werden kann. 
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